
 
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH 
SST.B - 12 

STOLARKA DRZWIOWA I OKIENNA 
. Kod CPV 45421100-5: Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementów.  
CPV- 45422100-2- Stolarka drewniana. CPV- 45421110-8- Instalowanie metalowych drzwi i 
ram okiennych.CPV- 28122000-3- Okna, drzwi i podobne wyroby. 

 
Dla budowy: 

„PROJEKT PRZEBUDOWY I REMONTU STADIONU MIEJSKIEGO W 

KIETRZU ORAZ ROZBIÓRKI KASY BILETOWEJ” 
 

1. WSTĘP  
1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru całości Robót związanych z wykonaniem stolarki okiennej i 
drzwiowej wewnętrznej i zewnętrznej.  
1.2. Zakres stosowania SST  
Specyfikacja jest stosowana jako część Dokumentów Kontraktowych i należy ją stosować w 
zlecaniu i wykonaniu Robót opisanych w podpunkcie 1.1.  
1.3. Zakres Robót objętych SST  
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej stanowią wymagania 
dotyczące Robót związanych z wykonaniem stolarki okiennej i drzwiowej, zgodnie z 
zakresem wg Dokumentacji Projektowej.  
Zakres Robót niniejszej SST dotyczy kompletu stolarki okiennej i drzwiowej dla obiektu wraz 
z niezbędnym oprzyrządowaniem technicznym jak samozamykacze, kontaktrony, itp. 
zgodnie z rysunkami Dokumentacji Projektowej oraz Dokumentacją branżową.  
1.4. Określenia podstawowe  
Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 
normami oraz definicjami podanymi w ST.B–00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót  
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST.B–00 „Wymagania Ogólne” pkt 1.5. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych Robót oraz za ich zgodność z 
Dokumentacją Projektową, Specyfikacjami i poleceniami Przedstawiciela Zamawiającego.  
1.6. Dokumentacja Projektowa szczegółowa  
Wykonawca jest zobowiązany prowadzić Roboty zgodnie z Dokumentacją Projektową oraz 
zgodnie z poleceniami przekazanymi przez Przedstawiciela Zamawiającego.  
Wykonawca dostarczy potwierdzoną i ewentualnie skorygowaną w stosunku do 
Dokumentacji Projektowej Dokumentację Warsztatową, zgodną ze swoją wiedzą i 
doświadczeniem oraz zgodną ze swoim zapleczem technicznym, łącznie ze schematami 
montażu, detalami połączeń, detalami mocowań, detalami połączeń z okładzinami ścian, itp. 
Kompletna Dokumentacja Warsztatowa będzie podlegała zatwierdzeniu przez 
Przedstawiciela Zamawiającego.  
Podpisana Dokumentacja Warsztatowa jest podstawą realizacji prac. Jedynie na podstawie 
podpisanej Dokumentacji Warsztatowej można przystąpić do realizacji Robót.  
W przypadku zastosowania rozwiązań alternatywnych Wykonawca zobowiązany jest 
przedstawić rysunki warsztatowe wraz z kartami katalogowymi proponowanych rozwiązań 
oraz zobowiązany jest prześledzić konsekwencje wprowadzanych zmian w całości 
Dokumentacji Projektowej i przewidzieć wprowadzenie ewentualnych dalszych korekt.  
Wykonawca dostarcza niezbędne atesty, certyfikaty, aprobaty, dopuszczenia, itp. dla 
stosowanych materiałów, dla wykonanych Robót warsztatowych oraz dla wyrobu. 2.  
MATERIAŁY  



2.1. Ogólne warunki stosowania materiałów  
Warunki ogólne stosowania materiałów podano w ST B-00 "Wymagania Ogólne", pkt. 2.  
Wszystkie stosowane materiały powinny mieć:  
1. Wyrób budowlany objęty normą zharmonizowaną lub zgodny z wydaną dla niego 
europejską oceną techniczną, może być wprowadzony do obrotu lub udostępniany na rynku 
krajowym wyłącznie zgodnie z rozporządzeniem Nr 305/2011. Wzór oznakowania CE 
określa załącznik II do rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 765/2008 z 
dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiającego wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku 
odnoszące się do warunków wprowadzania produktów do obrotu i uchylającego 
rozporządzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. UE L 218 z 13.08.2008, str. 30). 10 art. 5 
zmieniony przez art. 1 pkt 4 ustawy z dnia 25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy o wyrobach 
budowlanych, ustawy – Prawo budowlane oraz ustawy o zmianie ustawy o wyrobach 
budowlanych oraz ustawy o systemie oceny zgodności, który wejdzie w życie z dniem 1 
stycznia 2016 r.  
2. Wyrób budowlany nieobjęty normą zharmonizowaną, dla której zakończył się okres 
koegzystencji, o którym mowa w art. 17 ust. 5 rozporządzenia Nr 305/2011, i dla którego nie 
została wydana europejska ocena techniczna, może być wprowadzony do obrotu lub 
udostępniany na rynku krajowym, jeżeli został oznakowany znakiem budowlanym, którego 
wzór określa załącznik nr 1 do ustawy.  
3. Wyrób budowlany nieobjęty zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji 
technicznych, o których mowa w art. 2 pkt 10 rozporządzenia Nr 305/2011, może być 
udostępniany na rynku krajowym, jeżeli został legalnie wprowadzony do obrotu w innym 
państwie członkowskim Unii Europejskiej lub w państwie członkowskim Europejskiego 
Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) – stronie umowy o Europejskim Obszarze 
Gospodarczym oraz w Turcji, a jego właściwości użytkowe umożliwiają spełnienie 
podstawowych wymagań przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposób 
określony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy 
technicznej. Wraz z wyrobem budowlanym udostępnianym na rynku krajowym dostarcza się 
informacje o jego właściwościach użytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami państwa, 
w którym wyrób budowlany został wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje 
obsługi oraz informacje dotyczące zagrożenia dla zdrowia i bezpieczeństwa, jakie ten wyrób 
stwarza podczas stosowania i użytkowania.  
Dodatkowo oznakowanie powinno umożliwiać identyfikację producenta i typu wyrobu,  
kraju pochodzenia oraz daty produkcji (okresu przydatności do użytkowania).  
2.2. Stosowany materiał  
W realizacji stolarki należy stosować system, który posiada odpowiednie referencje 
obiektowe i który jest w stanie podołać wymaganiom technicznym i jakościowym.  
W realizacji wyposażenia drzwi w akcesoria typu samozamykacze, dźwignie antypatyczne, 
itp. należy stosować system jednolity w całym obiekcie, który jest w stanie podołać 
wymaganiom technicznym i jakościowym.  
Należy stosować materiały szczegółowo opisane Dokumentacji Projektowej.  
2.3. Stolarka.  
2.3.1. Stolarka okienna i drzwiowa zewnętrzna.  
2.3.1.1. Wejścia do budynku.  
- Stolarka aluminiowa. 
2.3.1.2. Stolarka okienna  
Stolarka okienna PVC lub aluminiowa oraz stolarka okienna typu fasadowego półstrukturalna 
przeszklona. 
2.3.2. Stolarka drzwiowa wewnętrzna.  
- wewnętrzna do pomieszczeń technicznych– stalowa, antywłamaniowa, częściowo 
przeciwpożarowa 
- wewnętrzna do pozostałych pomieszczeń – drzwi pełne,  
 
3. SPRZĘT  
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  



Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST.B–00 „Wymagania Ogólne” pkt 3.  
3.2. Stosowany sprzęt  
Do wykonania Robót związanych ze stolarką drzwiową obiektową należy stosować:  
- jedynie sprzęt dopuszczony przez system;  
bądź inny sprzęt zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiającego.  
Całość elementów do wbudowania powinna zostać sprefabrykowana w wytwórni, w takim 
stopniu aby na budowie zminimalizować docinanie, klejenie, itp. Tak więc należy używać 
jedynie wiertarek, imadeł stolarskich, mechanicznych wkrętarek oraz sprzętu czyszczącego i 
zabezpieczającego.  
 
4. TRANSPORT  
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST.B–00 „Wymagania Ogólne” pkt 4.  
4.2. Transport materiałów  
Wyroby należy przewozić w opakowaniach fabrycznych, w sposób uniemożliwiający ich 
porysowaniu, wgnieceniu, itp. Elementy uszkodzone podczas transportu należy wymienić.  
Osobno należy przewozić akcesoria jak klamki, samozamykacze, itp.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT  
5.1. Ogólne zasady wykonywania Robót  
Ogólne zasady wykonania Robót podano w ST.B–00 „Wymagania Ogólne” pkt 5.  
Roboty realizować może Wykonawca posiadający odpowiednie atesty, certyfikaty, 
dopuszczenia, itp.  
Wymiary otworów, wnęk, uskoków dla stolarki drzwiowej należy, przed prefabrykacją, 
sprawdzić na budowie.  
5.2. Zasady realizacji Robót  
Zgodnie z zapisem w ST.B-00 pkt 2.1.5, a mówiącym, że wykończenie obiektu będzie 
poprzedzone wykonaniem fragmentów próbnych dla każdego z materiałów wykańczających, 
należy przedstawić próbne – modelowe drzwi. Drzwi modelowe należy wyposażyć w komplet 
akcesoriów, w szczególności zamki, klamki, itp.  
Całość będzie podlegała ocenie i końcowej akceptacji.  
W próbie należy zawrzeć wszystkie tzw. miejsca trudne, które wymagają dodatkowych 
akcesoriów i akceptacji detali, w szczególności miejsca styku ze ścianą, miejsca styku z 
innymi materiałami wykończeniowymi.  
5.3. Przygotowanie Robót  
Przed przystąpieniem do Robót należy dokładnie sprawdzić kompletność instalacji 
doprowadzanych do drzwi, ich poprawność ułożenia i prawidłowość wyprowadzeń.  
Uwaga:  
w celu uniknięcia zbyt dużych tolerancji w wymiarach ościeży należy wykonać „ościeża 
fałszywe”, które jako model będą służyły do wykańczania powierzchni ścian z otworami 
drzwiowymi.  
5.4. Montaż okien i drzwi  
Pracę montażowe w całości należy powierzyć brygadom fabrycznym wytwórcy stolarki. 
Całość prac związanych z montażem stolarki należy skoordynować z pozostałymi pracami 
wykończeniowymi. Szczególna uwagę należy zwrócić na odpowiednią prefabrykację 
ościeżnic obejmujących, tak aby były one ściśle dostosowane do typów grubości ścian.  
Ponadto:  
- nie dopuszcza się montażu elementów drzwi przed zamknięciem budynku, 
doprowadzeniem do niego ciepła oraz przed zakończeniem prac, podczas których powstaje 
pył;  

- przed rozpoczęciem montażu pomieszczenia muszą być zupełnie suche, a prace 
posadzkowe i tynkarskie zakończone;  

- przed, w czasie i po zakończeniu montażu należy utrzymywać stałą temperaturę o wartości 
minimalnej 15o C i wilgotność w granicach 20% do 40%;  



- nie wolno montować drzwi drewnianych zanim wilgotność elementów murowanych i 
betonowych nie zmniejszy się do dopuszczalnego poziomu.  
5.5. Wyposażenie okien i drzwi  
Stolarkę należy wyposażyć w akcesoria zgodnie z Dokumentacją Projektową.  
Nie dopuszcza się dodawania mechanizmów na budowie, stolarka w całości winna zostać 
oprzyrządowane w wytwórni.  
Uwaga:  
pracę montażowe w całości należy powierzyć brygadom fabrycznym wytwórcy stolarki.  
5.6. Wykonanie oznaczeń drzwi  
Stolarka drzwiowa w całości musi posiadać prócz tabliczek znamionowych wytwórcy i 
tabliczek znamionowych dotyczących bezpieczeństwa pożarowego, tabliczki z kolejnym 
numerem drzwi. Tabliczki muszą być wykonane w sposób estetyczny, jednolity dla całego 
obiektu, uzgodniony z Przedstawicielem Zamawiającego.  
5.7. Wykonanie zabezpieczeń  
Do czasu odbioru pomieszczeń osadzoną stolarkę należy zabezpieczyć przed 
zanieczyszczeniem oraz zabezpieczyć przed mechanicznym ich uszkodzeniem.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości Robót  
Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w ST.B–00 „Wymagania Ogólne” pkt 6.  
6.2. Kontrola jakości Robót związanych ze stolarką  
Sprawdzenie jakości Robót polega na sprawdzeniu ich zgodności z:  
- Dokumentacją Projektową i Dokumentacją Warsztatową w zakresie kompletności  
wykonanych Robót oraz zgodności z projektowanymi wymiarami i widokami ścian;  
- wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszej Specyfikacji.  
W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na:  
- sposób przygotowania ościeży otworów do osadzenia stolarki;  

- sposób przygotowania instalacji do ościeżnic;  

- ilość i jakość łączników mechanicznych zastosowanych do osadzenia stolarki;  

- pewność zakotwienia łączników mechanicznych w murze poprzez przeprowadzenie próby 
wyrywania;  

- stabilność zamontowania stolarki w murze;  

- poprawność osadzenia i regulacji stolarki;  

- poprawność działania skrzydła i wszystkich elementów ruchomych;  

- pionowość osadzenia stolarki;  

- szczelność i estetykę wykończenia połączeń stolarki z ościeżami otworów – stosowanie 
taśm wykończeniowych;  

- prawidłowość umieszczenia tabliczek znamionowych.  
 
7. OBMIAR ROBÓT  
Jednostką obmiaru Robót jest 1 sztuka (1szt.) stolarki okiennej i drzwiowej.  
 
8. ODBIÓR ROBÓT  
8.1. Ogólne zasady dotyczące odbioru Robót  
Ogólne zasady dotyczące odbioru Robót podano w ST.B–00 „Wymagania Ogólne” pkt 8.  
8.2. Końcowy odbioru Robót  
Końcowy odbiór Robót winien nastąpić po wykonaniu całości Robót dotyczących stolarki, 
łącznie z innymi okładzinami i łącznie z wykończeniem detali. Wykonanie Robót należy 
zgłosić do odbioru Przedstawicielowi Zamawiającego. Odbiór może nastąpić po przekazaniu 
kompletu świadectw dopuszczeń, atestów, kart gwarancyjnych na produkt oraz okucia, 
zamki, inne akcesoria.  
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
9.1. Ogólne zasady dotyczące podstawy płatności  



Podstawą płatności jest wartość (kwota) RYCZAŁTOWA podana przez Wykonawcę i 

przyjęta przez Zamawiającego w dokumentach umownych (ofercie). 

Wynagrodzenie ryczałtowe będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania 
składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowej.  
Wynagrodzenie ryczałtowe robot będą obejmować:  
· robociznę bezpośrednią wraz z narzutami,  
· wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych 
ubytków i transportu na teren budowy,  
· wartość pracy sprzętu wraz z narzutami,  
· koszty pośrednie i zysk kalkulacyjny,  
· podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami, ale z wyłączeniem podatku VAT.  
9.2. Cena jednostki obmiarowej  
Cena 1szt. wykonania stolarki obejmuje:  
- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze;  

- transport materiałów niezbędnych do wykonania Robót;  

- transport, sprawdzenie, uruchomienie i należyta konserwacja sprzętu mechanicznego;  

- praca sprzętu mechanicznego;  

- produkcja skrzydeł i ościeżnic;  

- montaż osprzętu skrzydeł i ościeżnic;  

- montaż stolarki;  

- uszczelnienia;  

- osadzenie i regulacja drzwi;  

- uzbrojenie i regulacja uzbrojenia drzwi;  

- wywóz opakowań;  

- oczyszczenie całości;  

- certyfikowanie elementów;  

- zabezpieczenie elementów poprzez ofoliowanie do czasu odbioru końcowego.  
 
10.PRZEPISY 
ZWIĄZANE 
2.  PN-EN 1529:2001  Skrzydła drzwiowe. 

Wysokość, szerokość, 
grubość  
prostokątność. Klasy 
tolerancji  

3.  PN-EN 1530:2001  Skrzydła drzwiowe. 
Płaskość ogólna i 
miejscowa. Klasy 
tolerancji  

4.  PN-EN 179:1999/A1:2002  Okucia budowlane. 
Zamknięcia awaryjne do 
wyjść uruchamiane 
klamką lub płytką 
naciskową. Wymagania i 
metody badań  

5.  PN-EN 1906:2003  Okucia budowlane. 
Klamki i gałki drzwiowe 
wraz z tarczami. 
Wymagania i metody 
badań  

6.  PN-EN 
1935:2003/AC:2005  

Okucia budowlane. 
Zawiasy jednoosiowe. 



Wymagania i metody 
badań  

7.  PN-EN 12217:2005  Drzwi. Siły operacyjne. 
Wymagania i klasyfikacja  

8.  PN-EN 14600:2005  Drzwi, bramy i otwierane 
okna z właściwościami 
dotyczącymi odporności 
ogniowej i/lub 
dymoszczelności. 
Wymagania i klasyfikacja  

9.  PN-EN 12600 :2004  Szkło w budownictwie. 
Badanie wahadłem. 
Udarowa metoda badania 
i klasyfikacji szkła 
płaskiego  

10.  PN-EN 12543-1/6 :2000  Szkło w budownictwie. 
Szkło warstwowe i 
bezpieczne  
warstwowe  

 

Uwaga: 
Powołane normy i przepisy należy zweryfikować pod względem aktualności z chwilą ich    
stosowania. 
Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia 
Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 
Wykonawca będzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Jest zobowiązany do 
odpowiedzialności za spełnienie wszystkich wymagań prawnych w odniesieniu do używanych 
opatentowanych urządzeń lub metod. 
Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastąpić można innymi 
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech równoważności tych dokumentów 
w odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagań stawianych parametrom 
technicznym, jakościowym i użytkowym opisywanych robót budowlanych i asortymentów. 
Dopuszcza się zastosowanie rozwiązań równoważnych polegających na zastosowaniu innych 
materiałów, urządzeń i elementów wyposażenia niż określone w specyfikacji pod warunkiem 
wykazania przez Wykonawcę spełnienia co najmniej identycznych parametrów użytkowych 
proponowanych rozwiązań, przytoczonych przez Zamawiającego w specyfikacji jako istotne 
dla przedmiotu zamówienia. 
Proponowane przez Wykonawcę rozwiązania równoważne powinny zapewnić wszystkie 
wymagania związane z funkcjonalnością, sposobem obsługi i bezpieczeństwem określone w 
Specyfikacji Technicznej  oraz w sposób identyczny spełniać wymagania jakie stawiają 
przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im równoważne. Zastosowanie rozwiązań 
równoważnych wymaga dodatkowo zgodności z dokumentacją projektową pod względem 
funkcjonalności, sposobu i miejsca montażu, ilości i właściwości zastosowanych urządzeń 
oraz uzyskania akceptacji Zamawiającego i Projektanta.  
W każdej sytuacji Zamawiający wymaga złożenia stosownych dokumentów, wykazujących 
równoważność proponowanych rozwiązań. Złożone dokumenty będą podlegały ocenie  przez 
Zamawiającego, który podejmie decyzję o przyjęciu materiałów, urządzeń i elementów 
wyposażenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nierównoważności. 
 

 


